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HASZNOSITASI LEHETOSEGEI

VAGY
JSHULLADEKBOLA RADIATORBA”
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Hulladékégetés technoldgiai, a motivacio(m)
Fluidagyas tuzelés

Forgokemenceés égetés

RDF(SRF) vagy TSZH

Elgazositas, pirolizis, egyeb technologiak
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FLUIDAGYAS TUZELES

» Az inert anyagokkal kevert hulladékot
levegdvel fluidizaljak,
*» magas energetikai hatasfok,

» alkalmas az uzemanyagok szeles korének
égetésére (iszap, RDF/SRF),

» mindig szukséges a hulladek elOkezelése,
» az Eurodpai égetok korulbelul 6%-a

e Japanban hozzavet6leg 80 egeto talalhato
fluidizacios technologiaval.
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FORGO KEMENCES EGETES

» Kissé ferde tengely( kazan,

e a hulladékot a kemencén
keresztul forgatassal szallitjak,

*hosszu égetési fazis (hosszu
idejU ,bent tartas”),

* magasabb tobblet levego igeny,

eveszelyes, vegyi hulladékok
égetésére is alkalmas,

e korlatozott kapacitasu (2,4 t/nap
— 480 t/nap).
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A teljes kiéges a forgd dobban megy vegbe,

a dob forgasi sebessége valtoztathato, falazatanak termikus
tehetetlensége biztositja a dob igen j0 hdmerseklets
stabilitasat,

a dob hossza 3 — 4-szerese a belsO atmerdjenek.
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TSZH ES SZARITOTT ISZAP EGYUTTEGETESE ...ﬁ..ﬂvl
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MASODTUZELOANYAG: RDF VAGY SRF m

Kezelési folyamatok altalanos sémaja H. 1ezn= 5....10 (10,5 MJ/kg)
H, ror= 12....16 (...20 MJ/kg)

3 Vegyes maradék
hulladék

1 Hasznosithaté hulladék

~ <

VALOGATOMU Q

Hasznosithato ipari

BIOLOGIAI
KEZELO

nyersanyag:
- Papir Vv

- Fem RDF/SRF
- Uveg

- Mdianyag

2 zoéldhulladék
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RDF (= REFUSE-DERIVED FUEL) VAGY |H|
SRF (= SOLID RECOVERED FUEL)

* SRF = CNE/TC343, EN 15359 szabvany kovetelményeknek megfelel

Osztalyok

Besorolasi Statisztikai

: ,, T Mértékegysé
jellemzo méroszama gyseg

it mért [MJ/kg] >25 220 =215 =210 =23
Klértartalom , [t9%]
(Cl) mert (tomegszazalék) =0,2 <06 <1,0 <15 <3
atlag - < - - . .
Higanytartalom  median [mg/MJ] (@) <0,02 <0,03 <0,08 <0,15 <0,50
H 0 -
(Hg) pe8r((:)e/:]ti|i8 [mg/MJ] (ar) <0,04 <006 <0,16 <030 <1,00
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MASODTUZELOANYAG
ELOALLITASA
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inestémek szeparalas szeparalas inestimek
biostabilizalas és -
homogenizalas
szitalas
=< szeparélas szeparalas e
fié:::{— P —= szinesfémek
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masodtlizel6 anyag

I

biostabil aryag:

lerakioba vagy merdeardasagi

felhasznalas
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Szita fels6 maradék: energetikailag hasznosithaté frakcio!
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RDF VAGY TSZH? m'l'i'ﬂﬂ,z'gt?!'m

NINCS EGYERTELMU VALASZ!

Szamos tényez6 egymasra hatasa:
»Minden projektnél egyedi vizsgalat
»Mechanikai kezelésnél mi a cél?
»RDF
»Haszon anyag kinyerese...
» Az adott régidban milyen anyagaramok allnak rendelkezésre?
»Vannak-e mar meglévé RDF Uzemek, a kornyéken?
» A gazdasagi/piaci kornyezet milyen alakulasa varhato a jovében?
»Mi a kornyezetpolitikai szandék:
»Magas ujrahasznositasi szazalék?
»Olcso energia?
»Biztonsagos artalmatlanitas?
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Frankfurt am Main
— Kapacitas: 76,3 t/h égetési
teljesitmeény
—H, roe= 13,4 MJ/kg
— Termikus teljesitmeny: 284 MW,
— Gbzkiadas: 327 t/h
— Harom kazan
— G6zparaméterek: 68 bar / 460 °C
— Villamos teljesitmény: 86 MW,
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A technoldgia korszerlsege, referencia-hattér, Uzemeltetési tapasztalatok,
a technoldgia Uzembiztonsaga, karbantartas és javitas lehet6ségei,

a technologia munkaer6-szikséglete, képzési lehetdsegek,

magas- €s melyépitési kovetelmeények,

a megvalositas eldkészitettsége (tervezeési, el6készitési és beruhazasi
idoigeny, kivitelez6 kapacitas biztositottsaga, kooperacios gyartasi
kérdések),

a technologia hozzaférhetdseége,
a munkavédelmi, tlzvédelmi és egészsegugyi eldirasok betarthatosaga,

a beruhazasi és Uzemeltetési koltsegek, devizaigeny.
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Plazma
elgazositas

Pirolizis /

: 1<
: & \
- - L A ,
elgazositas és )
olvasztas
Fluidagyas

technologia— |

elgazositas és
hamuolvasztas
Szilard agyas

@ Kkozvetlen

\ olvasztas

Egetés, Elgazositas,
Pirolizis, Egyeb technologiak
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ELGAZOSITAS

A szerves anyagok hébontasa 850 —
1800 °C kozott zajlik,

segédanyagok (levegd, oxigén, vizgbz)
segitségével megy végbe,
a cel a legnagyobb gazkihozatal,

Az energiat a szerves anyagok parcialis
égése biztositja.

El6nyei a technologianak:
Kisebb tisztitandé gazmennyiségek,

dioxinok és furanok kedvez6 keletkezési
mérlege,

®
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hulladék

l koksz és mészkd

szintézisgaz

400-500 °C
szaritd zona

—— ——r e

600-800 °C

konnyebben hasznosithatd veégtermékek ” termikus bontas
kinyerese, Oxigenben b 4
tiszta gaztermékek elballitasa. gazdag leveg6 1800 °C

f = égesi olvadas
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* Shin-Moji - Japan

e 3 kazanos uzem

e 3x10t/h

» Alapanyag: TSZH, iszap

» Termikus teljesitmény: 23,5 MWth

o GBz paraméterek: 40 bar, 400 °C
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THERMOSELECT ELJARAS — ELGAZOSITASI ELJARAS

THés iperi hulladkk

Ardizal 6 vegy
kigazositd csatarma

Hiladsk tonbritése

Siné&zispz.
H, QC2, O

Sirntéris gz tisetitésa

Tiszta iz
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Reduktiv lebontas a sztochiometrikus aranynal kisebb oxigén biztositasaval, vagy
annak teljes kizarasaval

A hébontas legnagyobb elénye az, hogy termékei értékesithetd alifas és aromas
szénhidrogének,

tovabba Iégszennyez6 hatasa jelentésen kisebb, mint a hulladékégetese.

Az eljaras végterméke a salak, hamu mar nem tartalmaz toxikus kioldhaté anyagokat,
igy kulfoldon ez az anyag minden megkotottség nélkul lerakhatod ( akar telepulési
hulladékkal egyutt.)

Hatranya viszont, hogy nagyobb az anyag-el6készitési igénye,
a gaztisztitasa Osszetettebb, bonyolultabb,
a gaztisztitas soran keletkez6 mosovizet is komplex modon kell tisztitani.

Gyakorlatban ott terjedt el, ahol viszonylag homogeén ipari hulladékok (mGanyag, gumi
hulladék, savgyanta, illetve a telepulési és az egészségugyi veszélyes hulladék)
kezelésére tudjak alkalmazni.
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PIROLIZIS ELGAZOSITO ES EGETO '%'W
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1. Els6 kamraban oxigénmentes korulmények kozott a hulladék
szénvegyuletei gazfazisuva alakulnak at

2. Masodik kamraban (utéégetd) a gaz levegbvel turbulens aramlassal
keveredik — igy magasabb hémérséklet érhet el, és biztositva van a
veszelyes anyagok teljes artalmatlanitasa

© Molnar Sz 21
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PLAZMA TECHNOLOGIA @J\

» Nagy hémeérsékletli gazt hasznal fel a szerves anyagok
hdbontasara,

» a plazmat, plazmageneratorban két elektréd kozott [étrehozott
iven vezetik at,

* az igy ionizalt gaz lehet, oxidalo, redukald vagy inert (semleges)
hatasu,

» a veszélyes hulladékok kezelésére oxidalo atmoszféra
szukséges,

» a plazmaallapotu gaz és a hulladék kdlcsonhatasa
kovetkeztében a molekulak atomokra hasadnak,

* az igy nyert gazelemeket moson atvezetve tisztitjak, hétartalmat
hasznositjak.
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Etanol

. . Szerves Tt .
Valogatas . .,, P Tisztitott Biolzemanyag

Inert anyagaram

Vegyi
(alap) anyagok
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DEPONIAGAZ RENDSZER b

MAGYAR MERNOKI
KAMARA
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\
* Leggyakrabban alkalmazott technolégia
» Legbiztosabb Uzemeltetés
* Nem igényel hulladékelGkezelést

_J

» Az inert anyagokkal kevert hulladékot levegbvel fluidizaljak A
« Magas tuzeléstechnikai hatékonysag
« Alkalmas iszap és RDF tuzelésére is
» Mindig sziukséges a hulladék el6kezelése y

» Kisebb kapacitas (jelenleq) h

 Japanban tobb, mint 120 ilyen égetému van (~6,9 MT/év
kapacitassal)

S[EPAIER] o TEbb tipus létezik — jov6!?

© Molnar Sz 26



’gl iy,
AZ EGETOBERENDEZESEK FEJLESZTESE |H|

Technolégia | Elgkezelss | [UStgaz | Keletkezg | Energetikal
emisszié hamu hatasfok
. nem
ROSTELY . magas magas alacsony
szUkseges
] Iszap, magas
FLUIDAGY min&ségu tu. alacsony kozepes kozepes
anyag
) o magas
ELGAZOSITAS minGségu tu. alacsony alacsony  nagyon magas

anyag
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KAMARA
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Molnar Szabolcs
szabolcsmo@gmail.com

+36 20 439 83 51


mailto:szabolcsmo@gmail.com

FELHASZNALT FORRASOK

Banhidy Janos elbadasai és szobeli kozlései,

Prof. Dr. Cs6ke Barnabas el6adasai,

Dr. Gacs Ivan elb6adasai és szobeli kozlésel,

Leitol Csaba el6adasai,

Olessak — Szabd: Energia hulladékbol, Budapest 1984
Orban Tibor elbadasai

© Molnar Sz


http://www.fkf.hu/
http://www.cewep.eu/
https://www.tankonyvtar.hu/hu/tartalom/tkt/kornyezettechnika-eloszo/ch06s10.html

